附件四
工程技术系工程训练中心A区机械加工设备维修工程量清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	故障情况
	参考维修方案

	1
	普车01
	CA6136
	主轴变速箱卡死，进给箱无法调速，尾座坏
	1、 拆卸并分解主轴变速箱，检查主轴变速箱零部件对损坏的零部件进行修复或更换，更换主轴变速箱轴承、对拆解下来的变速箱齿轮进行检查，修复变速箱齿轮，更换损坏齿轮
2、 拆卸并分解进给箱，检查进给箱零部件对损坏的零部件进行修复或更换；
3、 拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；
4、对主轴变速箱、进给箱、尾座进行装配，调整尺寸位置和预载，装载完成后，对各项功能进行检测；

	2
	普车02
	CA6136
	主轴变速箱调速手柄坏，光丝杠调速手柄坏，主轴正反转摩擦器片坏
	1、 更换主轴变速箱调速手柄；
2、 更换光丝杠调速手柄；
3、更换主轴正反转摩擦器片；

	3
	普车03
	CA6136
	主轴调速手柄坏，进给箱手柄坏，尾座坏，主轴正反转摩擦器片坏
	1、 更换主轴调速手柄；
2、 更换进给箱手柄；
3、 拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；
4、 更换主轴正反转摩擦器片；

	4
	普车04
	CA6136
	进给箱手柄坏，尾座坏
	1、更换进给箱手柄；
2、拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	5
	普车05
	CA6136
	进给箱手柄坏无法调速，尾座坏
	1、更换进给箱手柄；
2、拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	6
	普车06
	CA6136
	进给箱手柄卡死，尾座坏
	1、更换进给箱手柄；
2、拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	7
	普车07
	CA6136
	尾座坏
	拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	8
	普车08
	CA6136
	进给箱调速手柄卡死，中拖板坏，尾座坏
	1、更换进给箱手柄；
2、铲刮中拖板，铲刮配合面的接触面不少于70%；
3、拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	9
	普车09
	CA6136
	进给箱手柄坏，小拖板坏，尾座坏
	1、更换进给箱手柄；
2、铲刮小拖板，铲刮配合面的接触面不少于70%；
3、拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	10
	普车10
	CA6136
	尾座坏，小拖板坏，进给箱卡死，起动跳闸
	1、 拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；
2、 铲刮小拖板，铲刮配合面的接触面不少于70%；
3、 拆卸并分解进给箱，检查进给箱零部件对损坏的零部件进行修复或更换；

	11
	普车11
	CA6136
	进给箱手柄卡死，尾座坏，小拖板卡顿
	1、更换进给箱手柄；
2、铲刮小拖板，铲刮配合面的接触面不少于70%；
3、拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件

	12
	普车12
	CA6136
	进给箱无法变速，尾座坏
	1、 拆卸并分解进给箱，检查进给箱零部件对损坏的零部件进行修复或更换；
2、 拆卸车床尾座，修复尾座功能，更换损坏尾座零部件；

	13
	数车FANUC01
	LK020A
	总开关无法起动，电源无电
	维修总开关、恢复电源

	14
	数车FANUC02
	LK020A
	风扇电机停转，APC报警，卡盘坏，挡门坏
	1、维修风扇电机；
2、确定报警原因，消除报警
3、 维修卡盘；
4、 维修挡门；

	15
	数车FANUC03
	LK020A
	总开关无法起动，电源无电
	维修总开关、恢复电源

	16
	数车FANUC04
	LK020A
	主轴抖动损坏
	维修主轴

	17
	数车FANUC05
	LK020A
	挡门损坏，程序无法启动，刀架位置过低
	1、 维修挡门
2、检查调整程序，
3、调整校正刀架位置

	18
	数车FANUC06
	LK030
	挡门损坏，屏幕花屏，油泵噪音过大
	1、维修挡门
2、维修屏幕，更换显示屏；
3、维修清洗油泵，更换油泵损坏零部件；

	19
	数车FANUC07
	LK030
	对刀按钮损坏（屏幕下左2）
	更换对刀按钮

	20
	数车FANUC08
	LK030
	挡门损坏，APC报警，风扇报警
	1、 维修挡门
2、 确定报警原因，消除报警
3、 更换风扇

	21
	数车FANUC09
	LK030
	挡门损坏，冷却泵过载
	1、维修挡门
2、维修冷却泵

	22
	数车FANUC10
	LK030
	挡门损坏，冷却泵损坏，主轴正反转需调整
	1、 维修挡门；
2、 维修冷却泵；
3、 调整主轴正反转；

	23
	数车FANUC11
	LK030
	挡门玻璃损坏
	更换挡门玻璃

	24
	数车FANUC12
	LK030
	总开关损坏，SV0465报警，挡门损坏
	1、 更换总开关；
2、 维修伺服驱动器；
3、 维修挡门；

	25
	广数01
	LK32S
	屏幕花屏，无法起动
	维修系统，更换系统显示屏

	26
	广数02
	CQK6136
	挡门损坏
	维修挡门

	27
	广数03
	CQK6136
	挡门损坏
	维修挡门

	28
	广数05
	CJK6136
	挡门损坏，无法换刀，Z轴限位报警
	1、 维修挡门损坏；
2、 维修换刀机构；
3、 更换Z轴限位开关；

	29
	广数06
	LK32S
	总开关空开跳闸，无法起动
	更换总开关空开

	30
	广数07
	LK32S
	照明灯损坏，挡门损坏，主轴抖动，面板松动
	1、 更换照明灯；
2、 维修挡门；
3、 维修主轴
4、 维修面板

	31
	广数08
	LK32S
	急停按钮损坏，起动按钮损坏
	更换急停按钮和启动按钮

	32
	广数09
	LK32S
	Z轴驱动报警，无法换刀，挡门损坏，主轴无法转动
	1、 维修Z轴驱动器；
2、 维修换刀机构；
3、 维修挡门；
4、 维修主轴

	33
	数控加工中心02
	VMC-900
	挡门无法打开，照明灯损坏，手轮损坏
	1、 维修挡门；
2、 更换照明灯；
3、 维修手轮；

	34
	数控铣床01
	NC-32V
	手轮损坏，挡门损坏，主轴刀具无法换刀
	1、 维修手轮；
2、 维修挡门；
3、 维修换刀机构；

	35
	数控铣床02
	NC-32V
	手轮损坏，挡门玻璃损坏，无法换刀
	1、 维修手轮；
2、 更换挡门玻璃；
3、 维修换刀机构；



